Anwendertreffen

Werkzeugbau in Creo
2025

11. November 2025 - Hotel Meiser in Dinkelsbhl




Agenda

Montag, 10.11.2025

18:00 bis 21:00 Uhr

Gemeinsames Abendessen im Hotel Meiser

Dienstag, 11.11.2025

ab 8:00 Uhr

8:30 -8:45 Uhr
8:45 - 9:30 Uhr
9:30 - 10:00 Uhr
10:00 - 10:30 Uhr
10:30 - 11:15 Uhr
11:15 - 12:00 Uhr
12:00 - 13:00 Uhr
13:00 - 13:45 Uhr
13:45 - 14:15 Uhr
14:15 - 15:00 Uhr
15:00 - 15:30 Uhr
15:30 - 16:00 Uhr
16:00 - 16:30 Uhr
16:30 - 17:45 Uhr
ca. 18:00 Uhr

Offnung des Tagungsraums

BegrifBung

Vortrag: Neuerungen in Expert Moldbase Extension

Vortrag: Neuerungen in SMARTElectrode

Kaffeepause und Diskussion

Vortrag: EMX & Color Coding - Anwendung & Konfiguration
Anwendervortrag: Firma FKT Triptis & Diskussionsrunde
Mittagessen

Vortrag: Best Practices in Expert Moldbase Extension
Vortrag: Normteile aus Windchill in Expert Moldbase Extension
Vortrag: Ausblick Auswerferentliftung & Komponentensuche
Kaffeepause & Gruppeneinteilung fir Werksfiihrung

Anfahrt zum Werk von TE Connectivity in Sinbronn
BegriiBungin der Kantine

Werksfiihrung

Veranstaltungsende

Isoftware



Senior Software Engineer / Geschaftsfihrer

« Seit 2012 bei B&W Software

« Seit 2016 Verantwortlich fir EMX bei B&W

» Seit 2024 Teil der Geschaftsfihrung

« Seit 2024 Teil der Arbeitsgruppe ,Manufacturing”

bw



Senior Software Engineer

* Seit 2007 bei B&W Software
* Verantwortlich fir SMARTElectrode
* Langjahrige Erfahrung in diversen Creo Toolkit Projekten

* Seit 2024 Teil der Arbeitsgruppe ,Manufacturing”
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Software Engineer

« 10 Jahre Erfahrung als Konstrukteur im Anlagenbau
* Seit 2024 bei B&W Software
* Seit 2024 Teil der Arbeitsgruppe ,Manufacturing”

Isoftware



Ruckblick

» Letztes Anwendertreffen in Ansbach 2023
« 2-tagiges Event

*  Werksfliihrung bei Firma Oechsler

Unsere Intention:

» Sehr wertvoller Austausch mit den Kunden
* Deutschsprachiges Event

* Impulse flir Neuerungen

 Unsere Direktkunden haben den meisten Einfluss
auf EMX

- Dieses Jahr:
« Eintagiges Event (etwas kompakter)

* Werksfliihrung bei TE Connectivity




Roadmap fir EMX e e

. . . .\..... ...............'
Aktueller Release Verfiigbar seit In Wartung bis * e e 00 0% g0

Creo 10.0 16.0.10.2 April 2023 April 2027
Creo 12.4 18.4.2.0 April 2025 April 2029

* Wird Creo+ in Erwagung gezogen?

software



Neuerungenin
Expert Moldbase Extension

Thomas Schneyer
11. November 2025 - Hotel Meiser in Dinkelsbuhl




Eingravierte Texte fur Auswerferstifte

* Vorstellung der Idee beim letzten Anwendertreffen
* Wourde als Feature umgesetzt
* Wie kann man es konfigurieren und anwenden

* Neue Option im Auswerferdialog: ,Eingravierte Texte neben Auswerferkopf hinzuftigen®

T X
Add engraved text next to ejector head w %

Add engraved text feature with parameter value, defined in EMX Option PARAM_EJP_ENGRAVED _TEXT, next to ejector pin head. |
L TITOITYVTOITIaT UJULLU! TTToOOeETSUrTeaoIT 'FJUH"_ r—\{ —--._________7--“--_ —‘E:%&%%_\_

» Text wird Uber Beziehung, ausgehend von Referenzgruppe, gesteuert

Text wird eingebaut in a) Auswerfer b) Platte neben Auswerferkopf
Parameter mit Inhalt muss tber Konfigoption PARAM_EJP_ENGRAVED_TEXT definiert sein
Konfigoption EJP_ENGRAVED_TEXT _SKETCH_TYPE steuert Featuretyp

Konfigurationsdatei: engraved_text_heights.cfg steuert die erlaubte Texthohe

Was sind die Grenzen?

- Live Demo & Diskussion / Bisherige Erfahrung
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Verbessertes “Kiihlkreislauf extrahieren”

* Verbesserungen im Algorithmus, um zusammengehdrige Flachen zu
gruppieren

* Neues Auswahlmenu mit Optionen zur Strukturierung der
Unterbaugruppen :

* Unterbaugruppe Disenseite/Auswerferseite o Wi
¢ Teil fo'jEden KreiSIan Include cooling circuits
1 Include hydraulics circuits
» Fortschrittsbalken vermeidet Einfrieren bei groBen Baugruppen mit L1 Include pneumatics crcuits
vielen Kiihlelementen Waterine Model Name

TUTOR_KUEHLVERLAUF_D

o Standard-Features konnen mit BELONGS_TO _WATERLINE Parameter Options

einbezogen Werden. [J Include Compenents
[J Include Reference Model
*  Wer nutzt dieses Feature? Erfahrungen? Einsatzmoglichkeiten? g e e
reate solids

] TUTOR_KUEHLVERLAUF_Q.ASM [ Create mold flow curves for analysis
g E‘—‘ rt.-laterials Sub component type in waterline model

[ ASM_RIGHT . ] ]

LT ASM_TOP ®) Create parts for moving and fixed half

{7 ASM_FRONT
. asM_DEF_csvs
» [C] TUTOR_KUEHLVERLAUF_0_ES.ASM
» [C] TUTOR_KUEHLVERLAUF_O_IS.ASM
» () ARTICLE_REF.PRT
» [J ARTICLE_REF.PRT
» [J TUTOR_E2072_12.PRT
» [ TUTOR_E2072_12.PRT
» [ TUTOR_E2072_12.PRT
» [ TUTOR_E2072_12.PRT
» [ TUTOR_E2072_12.PRT

(O Create assembly for moving and fixed half and parts for each fluid circuit
O Create a sub assembly for each model that contains a fluid component

Create fluid circuits model

%

oK
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Erweiterungen fir “Auswerferkopfe trimmen”

* Feedback beim letzten Anwendertreffen
* Nur einen Auswerfer schneiden

* Auswahlbar, welcher Auswerfer geschnitten wird
* Abstand zwischen Auswerfern einstellbar machen

- Feature wurde entsprechend erweitert
« Dashboard basierend
* Verschiedene Formen
* Trimpaare in Liste hinzufiigen/entfernen
* Highlightingim 3D

- Live Demo & Diskussion / Bisherige Erfahrung

Mode

m,

% $DFirstPin | Both Pins
B

i REENB =
\I?

) 123.A5M

L ORIGIN_MOLDBASE

»

¥ (0 123_SKELETON PRT

» L) 123_SUB_01.A5M

» [ CAVITY.PRT

¥ [ 123_CLP_PLATE_MH_001,PRT

¥ [ 123_EJBASE_PLATE_MH_0D1PRT
¥ () 123_EJRET_PLATE_MH_001.PRT
¥ [ 123_RISERS_L_MH_DO.PRT

¥ () 123_RISERS_R_MH_D01.PRT

¥ [0 123_INT_PLATE_MH_001,PRT

¥ (0 123_CAV_PLATE_MH_001,PRT
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» () 123_CLP_PLATE_FH_001.PRT
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O Both Pins O Second Pin

Ejector Pin 2 M

EMX Assembly
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Komponentendialog:
Neue Funktion im kleinen Messdialog

» Gemessene Werte konnen direkt ilbernommen werden

1.

2.
3.
4

Abmessungen in der Nennwerttabelle selektieren
Kleinen Messdialog mit rechter Maustaste 6ffnen
Durchmesser, Lange und Abstand selektieren

Am besten passender Wert kann Gbernommen werden

1 Dimension Name Value Type

(1) | DM1 - Diameter 04 " Measure Diameter
! oM LG - Length 100 2 Measure Length
1 OFFSET - Offset 0 M Measure Offset

) I 9 REF_ANGLE - Angle 0 e

\ | REF1 - Reference Dista: 56,000 @
. I EMX Question X
1 (3) 7

Measured diarmeter: 4,500
The best fit value in the option menu is: 4.5

Uze the best fit result in nominal value?

1 Dimension Name Value
1 1 DM1 - Diameter 45
Yes Mo )
1 LG - Length 100
8 D1
[ e OFFSET - Offset
@) 1 3 REF_ANGLE - Angle

\ 1 REF1 - Reference Dista: 56.000
Lt
' (3)

Type
]
@+
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Komponentendialog:
Nennwerte auf Standard zuricksetzen

* Neuer Button auf der rechten Maustaste

* Werteinder Tabelle kobnnen auf Standard zurlickgesetzt werden

Lifter
Subassembly
Unit
Supplier
Type

Subcomponents

O inch

meusburger
E3244 E3240| -

E3244 E3240

Dimension Name
E3244 - E3244

E3240 - E3240
CONTOUR_BODY - CON
ALPHA - Angle
STROKE_Z - Reach
OFF_X - Offset X
QOFF_X_R - Retainer

ACC 7 DETAIN Dadaimae

| Web Umj N . [\K\::Jy e

Value
E3244 10 250
E3240.22 33
18-18-8
10 p
5

2
0 i
0

i,

BS = | e LL,

Type

) o) o o

Reset to default value

Measure Diameter

~ Measure Length

Measure Offset

Name
AS
BS
D2
LL

D3
D4
15

D5

Value Tolerances Rule

5.500 A

1.000 B

6.200 DM1+EJF

20.000 €7 Reset to defau]‘;:fé:iue

45.000 Ty

6.500 DM1+EJF

7.000 DM1+EJF

5.000 K+EJP_CL

13.000 DM2+EJF
oK Cancel
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Komponenteneditor

* Anwendertreffen 2023: Hier wurde das Erstellen von Bibliotheksteilen mit dem
Komponenteneditor prasentiert.

* Feedback: Buttons auf der rechten Maustaste sind sehr versteckt
- Zusatzliche Buttons erganzt, um Handhabung intuitiver zu gestalten

Component Editor - 0 X
ROA Nata Accambly RBafaranc Instancas Maom Nim nt Faat [In]= Lo oY m {
& & | B 8 gt Bs
/ Type Remove rows B LG LG1 S M
5 @ 1_.*@ 1 |E2680 R 20 2 16 8.1 M5
X 2 [2680 0 20 32 16 10.1 M5
~ G 3 E2680 0 20 32 16 12.1 M5
4 E2680 0 20 40 24 8.1 M5
“l B 5 |E2680 0 20 40 24 10.1 M5
@

57 I = % 6 E2680 0 20 40 24 12.1 M5
7 E2680 0 20 64 40 8.1 M5
8 [2680 0 20 64 40 10.1 M5
i@ Snapshot 9 E2680 0 20 64 40 12.1 M5
10 E2680 0 25 32 16 8.1 M5
ID 2 11 E2680 0 25 32 16 10.1 M5
Part Name 12 E2680 0 25 32 16 12.1 M5

* Schnittsammelflachen kénnen jetzt im Modellbaum gewahlt werden



Aktuelle Sitzung fur Konfigurationsoptionen

« Temporire Anderungen an der Konfiguration sind jetzt méglich.

,2Aktuelle Sitzung“ kann im Optionsdialog selektiert werden.

EMX Qptions 0O X
Current Session I -
Ejector Bore Data Screw Hole Data Export to Excel Order Nurnber Rules Chamfer Size
Options Parameter Project Parameter Part Names Technology Cooling Bore Data
Option Value Description
ACCURACY_TYPE 0 Set the accuracy type to absolute when using the
ACCURACY_VALUE 0.001 Set the value for the accuracy when using the 'Se

ACTIVATE_BUW_BOM_MANUAL_PARAMETER_TO_EXCLL' NO Mo Action,



Komponentenhersteller

* Meusburger: Komponenten werden regelmaflig auf aktuellen Stand gebracht
- Was wird noch benoétigt?

* Khnarr: Neue Auswerfer mit Entliftung 300133, 300133 DLC, 300533, 300533
- Ist Entliftung hier ein Thema?

* Hasco: Neue Kiihlungskomponenten Z814, 7878, 78190, Z8190HT, Z8190HT-VA
- Was wird noch benoétigt?

*  Wer nutzt Misumi Komponenten?
» Esgibt Typen, die bisher noch nicht in EMX enthalten sind
* EPSH mit Schaft
« EHWSB 2-fach abgestuft
» Kurze Vorstellung der Vorgehensweise von Misumi

 Komponenten sind auf Hundertstel konfigurierbar, z.B. Auswerferlange oder
Durchmesser EPH-L

» Sehr detaillierte Bestellungen direkt maoglich
* Gibt's hier Erfahrungen? Besteht der Wunsch mehr Misumi Komponenten einzubauen

- Bitte kontaktiert uns bei Komponentenwiinschen!


https://de.misumi-ec.com/vona2/detail/110200014720/?list=PageCategory
https://de.misumi-ec.com/vona2/detail/110200014720/?list=PageCategory
https://de.misumi-ec.com/vona2/detail/110200014110/?list=PageCategory
https://de.misumi-ec.com/vona2/detail/110200014110/?list=PageCategory
https://de.misumi-ec.com/vona2/detail/110200014110/?list=PageCategory
https://de.misumi-ec.com/vona2/detail/110200014110/?list=PageCategory
https://de.misumi-ec.com/vona2/detail/110200000630/?list=PageCategory
https://de.misumi-ec.com/vona2/detail/110200000630/?list=PageCategory
https://de.misumi-ec.com/vona2/detail/110200000630/?list=PageCategory

Tool Design - Konturnahe Ktihlung

* Neues PTC-Feature in Tool Design : Konturnahe Kiihlung
 SeitCreo0124.0.0
PTC Help Center

*  Wer kennt das bereits?

* Wiesind die Erfahrungen?

7 Spritzling erzeugen | 22 Kiihlkanal jl)
§ —
i1 Katalog 2 Kanal
Spritzgusskomponente Spritzgusswer
- =% An Geometrie trimmen Cffnunc
Komponenten ~ Produktions-KEs ~

N Auswerferstiftioch
filll Keonturnahe Kihlung N

VB9 B YR 7



https://support.ptc.com/help/creo/creo_pma/r12/usascii/index.html#page/mold_and_casting/mold/about_conformal_cooling.html

Diskussion Performanceprobleme

» Feedback beim letzten Anwendertreffen
* Teilweise Performanceprobleme bei grof3en Baugruppen und vielen gemusterten Teilen
* Hier gab es einen Fix direkt nach dem letzten Anwendertreffen

Problem: Verbauen von sehr vielen Schnitt-UDFs

z.B. Auswerfer auf Mehrfachpunkten und vielfach gemusterten Baugruppen

Losung: Algorithmus zu finden der Schnittmodelle wurde verbessert

->Wie ist hier das Stimmungsbild?
- Gibt es aktuell Performanceproblem?

bw



Diskussion Erweiterungswiinsche

Aktueller Kundenwunsch (Thema ist schon alter)

» Aktuell in Stiickliste wird von der 1 bis XYZ lickenlos vergeben.

«  Waire es moglich Gewisse Bereiche der Stiickliste (z.B. Position 1 bis 100) fiir bestimmte
Bauteilgruppen (z.B. formgebende Bereiche, Fiihrungen ...)

* Hierzu brauchte man eine Auswahlmoglichkeit, bei der die per Hand eingebauten Bauteile
einer Bauteilgruppe zugeordnet werden kénnen.

* Inder jeweiligen Gruppe sollen die Positionsnummern liickenlos vergeben werden.
* Beispiel:

 Pos 001 - 100 - Formaufbau (Platten)

* Pos 101 - 200 - formgebende Bereiche

* Pos 201 - 300 - Schrauben, Passstifte

* Pos 301 - 400 - Kihlungselemente

- Input: Sollen wir dieses Thema priorisieren?

bw



Diskussion Erweiterungswiinsche

Plattendialog Standalone

« Aktuell konnen Platten nur im Werkzeugaufbaukontext verbaut werden
—>Nachteil: Mischen von Aufbaugréf3en nicht moéglich

Idee: Plattendialog kann losgel6st gedffnet werden

Platten kénnten somit ahnlich zu Komponenten allein verbaut werden

- Input: Sollen wir dieses Thema priorisieren?

bw



Diskussion Erweiterungswiinsche

» Weitere Ideen?
 Was verbraucht in der Konstruktion aktuell zu viel Zeit?
 Wodrlckt der Schuh?

bw



Danke fir die Aufmerksamkeit
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