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Agenda

1. Elektrodenbaugruppe aus
STEP-Daten

1. Elektroden importieren
2. Daten vervollstandigen
3. Zeichnungen ableiten

2. Baugruppe wiederverwenden
Baugruppe umbenennen/kopieren
Werkstlck hinzufigen

Elektrode erganzen

Zeichnungen aktualisieren

. Datenausgabe

3. Ausblick
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Baugruppe aus STEP

* Import in Templates mit Genauigkeit
» Ggf. Fehler korrigieren

STEP - Import Profile

Model = Surface Curve Point Topology  Filter  Misc

Use templates

Part buw_1-1000_prt.prt
Assembly | buw_1-1000_bg.asm
® Automatic
O Geometry
Import type
() Facet
O Curve
Model Accuracy Automatic | ¥
L] Import facet model as assembly
Place imported components with aligned CSYS
Load Profile... Save Profile...
Reset OK

Options...

Options...

Cancel
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Baugruppe aus STEP B

Reference Model(s)
3 models selected

Creation Method

. « ;H I“Jll I”I B
« Option ,aktuelle Baugruppe ”

More Settings...

e o oo © Names...
» Referenzmodelle explizit auswahlen
 Legt Berandung fest :

Assembly Name

» Steuert Standard-Ksys
* Weitere Modelle sind ,,undefiniert “

Start counter with <id>
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Klassifizieren

* Nullpunkt festlegen
...damit importierte Elektroden einen Kontext
haben

« Zubehor” festlegen und ausblenden




Klassifizieren

* Elektroden klassifizieren
* Basis
* Freiflache
* Orientierungsflache

 Alle notwendigen KE's werden erzeugt!

Classify

Selected Model
SE BUW _EDM 02 1

Object Type
O & EMX Article

O & EMX Workpiece

O &9 Workpiece
® m Electrode
O [ Accessory
O (J Undefined

OK

Cancel
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Daten erganzen

* Parameterkonfiguration anpassen

* Projektparameter
« Auswahllisten
* Regeleditor

« Parameter der Elektroden aktualisieren

Projekt:
Projekt:

Mehrfachauswahl: Material
Mehrfachauswahl: Anzahl

Auftragstyp
Steuerung

Name
PROJEKT
BEMUTZER
AUFTRAGSTYP
STEUERUNG
WRK_MAME
WREK_LENGTH
WRK_WIDTH
WRK_HEIGHT
WRK_MATERIAL
START_DATUM
BEMUTZER
WRK_MAME
WRK_LENGTH
WRK_WIDTH
WRK_HEIGHT
WRK_MATERIAL
WRK_QUALITY
1]

POS
EL_MAME
LIEFERANT
TYP
GROESSE
HOLDER
LAENGE

+ -+

Parameter Configuration

e e e e e A R 1

Al23
Bluzer_name
&processor
8core_name
8w _size

By _size

8z _size
Bicore_material
&initial_date
Bluser_name
&partname

B _size
By_size

8z _size
Score_material
Bisurf_quality
8ud

Biseq
&partname
Sisupplier
Btinstance
Bisize
8tholdername

8ix_size

oK Cancel

Belongsto  Type Show in Bi Filter Format Designate  Show in Ul List Default
PROJECT STRING NO 5 MO YES
PROJECT STRING NO 10 MNO YES
PROJECT STRING NO 10 MO YES
PROJECT STRING MNO Technology 10 MNO YES
ASSEMELY  STRING MNO 15 MO YES
ASSEMELY DOUBLE MNO 10.2 MNO YES
ASSEMELY  DOUBLE NO 10.2 MNO YES
ASSEMELY DOUBLE MNO 10.2 MNO YES
ASSEMELY  STRING NO Technology 10 MNO YES
ASSEMBLY STRING MNO 10 MNO YES
ASSEMELY  STRING NO 10 MO YES
CORE STRING YES 15 MO YES
CORE DOURLE _ YES 10.2 NO YES
COR Froperties
COR
COR Fitter | Technology |~
COR] Stat  Property Value Internal Value
PART| @ STEUERUNG SODICK LNPro SODICK LNPro
coM | s’ EL MATERIAL ST37 Graphite
PART| B AUSLENKUNG Kugel Kugel
PARTH | ' QUALITAET 24 .
PARTH | o' PRIORITAET Normal wear Low wear
PARTH | @k BRENMFLAECHE 0.000 0.000
PARTH | ' ANZAHL 2 1
PARE @ v 0.5 0.5

-rI AMNZ_UMTERMASS1 1 -

& vv 04 0.4

" AMNZ_UNTERMASS2 0 -

a2 vvy 03 0.3

" AMZ_UNTERMASS3 0 -

B vvyy 0.2 0.2

= AMNZ_UNTERMASS4 0 -




Neue Elektrode erganzen

i,«'?‘_\\

I

LY %\

» Bereich grob Gber Auswahl festlegen = .\

e Ausschnitt ,ziehen”
* Flachen trennen
« benutzerdefinierte® Basis -




Zeichnungen ableiten




Baugruppe wiederverwenden

 Umbenennen fur ahnlichen Auftrag
« Konfiguration fur Kunden wechseln
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Neues Werkstlck

* Import aus STEP

* Einbau

* Flachenmodell

* WerkstUlicke vergleichen

* Organisation in Brennliste




Ersatzelektrode konstruieren

* Art des Referenzmodells Koérper / Flache wird
automatisch berucksichtigt

« Fehler ohne komplette Uberschneidung

™ solidify 1
“J cutoutid 1368
~J cut outid 1503




Zeichnungen Uberschreiben

Drawings X
Drawing Template Creation Method
1 1 1 1 BOM Add to main drawi M
* Vorhandene Zeichnungen im Verzeichnis o mein creving
Workpiece Drawing Add to main drawing -
e rsetze n [] Operation Drawing(s)
Electrode Drawing(s) Add to main drawing v
Electrode Positions Add to main drawing -

® One sheet per model
O One sheet per position

Overwrite existing drawings

List of Drawings

v |1 Assembly Drawing: SE_BUW2_ASM
=] Bill of material: SE_BUW2_ASM_BOM
] Workpieces: SE_ BUW2_ASM_WP
] Part Drawing: SE_BUW_EDM _01_1
"r] Postion Sheet: SE_BUW_EDM_01_1
7] Part Drawing: SE_BUW_EDM _02_1
"r] Postion Sheet: SE_ BUW_EDM_02_1
7] Part Drawing: SE_BUW_EDM_03
7] Part Drawing: SE_BUW2_EDM_04
"r] Postion Sheet: SE_ BUW2_EDM_04

OK Close



Schnittstellen

Drawings X
Drawing Template Creation Method
BOM Add to main drawing -
: (

N e u e D a te n O r m a te Workpiece Drawing Add to main drawing -

() SOd iCk L N Pro [] Operation Drawing(s)
. Electrode Drawing(s) Add to main drawing v
¢ Exe ro n eXO prog / eXOI ut I O n Electrode Positions Add to main drawing -

® One sheet per model
O One sheet per position

Overwrite existing drawings

List of Drawings

v |1 Assembly Drawing: SE_BUW2_ASM
=] Bill of material: SE_BUW2_ASM_BOM
] Workpieces: SE_ BUW2_ASM_WP
] Part Drawing: SE_BUW_EDM _01_1
"r] Postion Sheet: SE_BUW_EDM_01_1
7] Part Drawing: SE_BUW_EDM _02_1
"r] Postion Sheet: SE_ BUW_EDM_02_1
7] Part Drawing: SE_BUW_EDM_03
7] Part Drawing: SE_BUW2_EDM_04
"r] Postion Sheet: SE_ BUW2_EDM_04

OK Close



Elektroden STEP-Ausgabe

X PNTO_1




Ausblick

* Untermalle / Brennspalte ausmodellieren
* Verarbeitung der Werkstiicke / Referenzmodelle

» Vergleich Halbzeug vs. Werkstlick
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