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Motivation

« Zentraler Speicher fir Standards

» Zugriffskontrolle und Verwaltung
Nur Lesezugriff fUr Anwender

* Versions- und Lebenszyklusverwaltung

* Wiederverwendung und Effizienz
* Ersparnis von Konstruktionszeit

* Vermeidung von Fehlern durch doppelte oder
falsche Modelle/Datenmiull

« Standardisierungin Projekten wird gefordert




Arbeitsweisen

* Ohne Windchill
» Auftragsdaten in Windchill

 Bibliothek und Auftragsdaten in
Windchill

 Andere PDM-Systeme im Einsatz?
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Relevante Creo-Optionen

Option
dm_auto_conflict_resolution

dm_checkout_on_the fly

dm_remember_server

dm_upload_objects

allow_create_pdm_param
let_proe_rename_pdm_objects

regenerate_read_only_objects

dm_overwrite_contents on
_update

disable_search_path_check

Werte
yes

checkout*
continue

no

explicit*
automatic
yes

yes

*

no

yes

No*, yes

Auswirkung
Wendet Standardaktion im Checkout-Dialog an

Setzt die Standardaktion im Checkout-Dialog
"checkout" = "Auschecken"
"continue" = "Fortsetzen".

Verhindert Login-Dialog beim Start.

,2automatic“ Modelle automatisch auf den in den
serverseitigen Workspace hochladen.

Erlaubt es Creo PDMLink-Parameter zu l6schen.

Erlaubt das Umbenennen von Modellen.

Nicht ausgecheckte Modelle werden nicht
automatisch regeneriert.

Aktualisiert veraltete Objekte.

Keine Namenskonflikte < Performance

Versteckt
X
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Unterschiede im Einbau

Ohne PDM

Kopieren und Andern der generischen Vorlage aus
Bibliothek.

M|t PDM ® mm O inch

Screw

Keine generischen Vorlagen!

- meusburger A ] SCREW_E1200

@ ! i’
Normteilmodelle direkt aus Windchill \ ;(

OFFSET

E1200 | Socket Head Cap Screw

[ Dimension Name Walue
DM - Diameter 2

Alle Modellinstanzen missen vorhanden sein 5V

LG

ry LG1 - Length 6

OFFSET - Offset -2.200
REF1 - Reference Dist 0

Keine projektabhangigen Namen ? ]ﬂ.
Keine ID (<id>) oder Projektprefix (<pre>) ?

Teilenamenregel muss Namen der Modellinstanz aus
Windchill abbilden

Parameterwerte, Mal3e und Einbaubedingungen
mussen vorhanden sein und diirfen nicht verandert

werden.

]
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Windchill vorbereiten

 Bibliothek in Windchill anlegen

components
* Ordnerstruktur anlegen
* Empfehlung mm
Ordnerstruktur an EMX-Installation anpassen
+ Vereinfacht Kontrolle ]
* Vereinfacht Aktualisierung gU|de
sCrew
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Vorbereitung Konfiguration |

» Kundenspezifische Konfiguration anlegen

« Konfiguration verfligbar machen wer
EMX_USER_CONFIG_PATH op e T e Pl

EMX_TREGS_RUM_DIR

i
EMX_TREGS_RUM_DIR_RELE... - _— .l |
EMX_USER_COMFIG_PATH Ch\Users\florian Documents' buw) EMX-Custom
OneDrive T e o m el
Path L Poerrirre il vevetin. o eeewer . [, e B om ———

Meu... Bearbeiten... Léschen

Systernvariablen
Variable Wert
ComSpec CAWINDOWS\system32\emd.exe
DriverData CAWindows\Systemn32\Drivers\DriverData
JAaVA_HOME CA\Program Files\Amazon Correttoljdk21.0.8_9
MUMBER_OF_PROCESSORS 20
Qas Windows_MNT
Path C\Program Files\Amazon Corretto’jdk21.0.8_9bin; CAWINDOWS\s...
PATH SOUISHCOCO INSTA...  C\Proaram Files\Amazon Correttotidk21.0.8 Sibin: CAWINDOWShs...

Meu... Bearbeiten... Laschen
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Vorbereitung Konfiguration ||

EMX Options
.o . . Ejector Bore Data Screw Hole Data Export to Excel
o In ku ndenspeZIfISChe Konflgu ratlon Options Parameter Project Parameter Part Mames
l..:l be rne h me n ;irlz:_lme jdd to B... -S... -Simulaticun \?::Zk“_a::stance_’
. .o screw_9 ¥ <pre>_<instance=
e Auswahl einschranken cerew 3 . ores <instances
-_s crew_el1200 ¥ -_ instance>
» Hersteller reduzieren: supplier.txt Serew_e1200, f pres emstance>
. screw_e1200 L ¥ <pre»_<instance=
* Typenreduzieren: _types.txt screw_€1200_R ‘ <pre> _<instance>
» Ggf. Instanzen reduzieren: <type>.dat i I? B
. . . screw_e1200_1_3 Y <prex_<instances
» Teilenamen konfigurieren T-
. . . . screw_e1200_1_5 ¥ <pre»_<instance:>
* Projektabhangige Kirzel entfernen screw_£1200.1.6 ‘ cpre>_<instance>
« Ggf. <type>.dat zur Bestimmung der Vorlage g, I o
Verwenden screw_e1200_2_3 ¥ <pre>_<instance>
EMX COMP
iTyp information
!TYPE NAME TYPE MAT FILE SUBFOLDER DESCRIPTION

EMX_TYPES
6 23721 PRT 1.0718 screw z372 . screw plunger =

EMX TYPES END




Vorbereitung Konfiguration |1

C:\Users\florian\Documents\buw\EMX-Custom\configuration\partnames.cfg

EMX Options =]
° E M X O t ° C:\Users\florian\Documents\buw\EMX-Custom\ =
p I O n Ejector Bore Data Scarew Hole Data Export to Excel Order Number Rules Chamfer Size
PD M SYS TEM — 2 W. d h .II Options Parameter Project Parameter Part Names Technology Cooling Bore Data
— ’ n C ’ File Name Add to BOM  Side Simulation Part Name Alternate part name
locating_te Y - - <pre>_LOCATING_RING_<id> <instance>
L4 L4 locating_z18 Y - - <pre>_LOCATING_RING_<id> <instance>
« EMX-Namensregeln aktualisieren ; -
loc_50500 Y - - <pre>_LOCATING_RING_<id> <instance>
. M ere . oo loc_50505 Y - - <pre>_LOCATING_RING_<id> <instance>
i Ke I ne prOJektS peZIfISChen Besta ndtel |e fu r locating_dhr2 1 Y = = <pre> LOCATINGiR\NGf<id> <instance>
. . . screw_1 Y - - <instance> <pre> SCREW_<id>
Sta nda rdtel Ie aus WI ndCh I I I screw_1_ Y = = <pre> <instar:ce> <pre>_SCREW_<id>
screw_2 Y - - <pre>_SCREW_<id>
‘-p-Fe—> screw_2_ Y = - <pre>_<instance> <pre>_SCREW_<id>
. screw_3 Y - - <pre>_<instance> <pre>_SCREW_<id>
‘_I.d_> screw_3_ Y = = <pre>_<instance> <pre>_SCREW_<id>
screw_4 Y - - <pre>_<instance> <pre>_FH_SCREW_<id>
screw 5 Y = = <pre>_<instance>_<id> <pre> SHOULD SCREW <id>
screw_6 Y - - <pre>_<instance> <pre> TRUSTPIECE <id>
screw_7 Y - - <pre>_<instance> <pre> SETSCREW <id>
screw_8 Y - - <pre>_<instance> <pre> EYEBOLT <id>
screw_31 Y - - j <pre> SCREW <id>
screw_e1200 Y - - <pre>_SCREW_<id>
screw_e1200_ Y - - <pre>_<instance> <pre>_SCREW_<id>
screw_e1200_L Y - - <pre>_<instance> <pre>_SCREW_<id>
screw_e1200 R Y - - <pre>_<instance> <pre>_SCREW_<id>
screw_e1200_1_1 Y - - <pre>_<instance> <pre>_SCREW_<id>
screw_e1200_1_2 Y = = <pre>_<instance> <pre>_SCREW_<id>
screw_e1200_1_3 Y - - <pre>_<instance> <pre>_SCREW_<id>

OK

Cancel
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Vorbereitung Normteile |

Mit Bibliothek in Windchill verbinden .

Komponenteneditor 6ffnen
Vorlage 6ffnen
Instanzen speichern

REF1

ﬁ Snapshot

1D 2
Part Name  |731

Material 129
File Name
Subdirectory

Model Type

EMX Information X

All instances have been created.

OK

Save all instances

BOM

[F- - R LY, T U TV R R

L T T N N T T N L
S W ® N UL R WN SO W o NGl kBN = O

i

Data

z31
z31
3
z31
31
731
731
3
3
731
731
731
z31
z31
3
z31
z31
731
731

Assembly References

Offset

SR R R =N =T =T =T = R = R = R R = R = R = R = T = B = R = T = R = R = R R N =R =RE=T=}

>

Component Editor

Instances

AR R AR R R R R W W W W W WWWWWWNNNNRNRNNNRNG
[T
=z

Nominal Dimensions

BORE_REF_DIA

AE R R R R R R R W W oW oW W W W W W W W N NN NN NN NN
oo

Features

LG
6
8
10
12
16
20
12
16
20
6
8
10
12
14
16
20
25
30
35
40
6
8
10
12
14
16
18
20
22

Subcompaonents

15
13
13
15
15
15

2.5
25
25
25
2.5
2.5
25
25
2.5
2.5
2.5

Wow oW oW W oW oW W

6d

[

DK
38
38
38
38
38
3.8
4.5
4.5
4.5
55
5.5
5.5
5.5
5.5
5.5
55
55
55
55
55

BN N B R ]

Close
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Vorbereitung Normteile |l

* Richtigen Speicherort in Windchill

wahlen

Einchecken
11, ] 2]

Objekte sammeln Optionen definieren

Aktuelle Einstellungen: Alle abhangigen Objekie
= Objektliste Al Liste

Datei» Bearbeiten«

%A e KD

Alle

Mummer

Mame t

Dateiname

Version

Sammlungsregel

Speicherort

—

B+ & 0
B+ I = a
B+ 9 = a
B+ 9 = a
B+ I = a
B+ 9 = a
B+ 9 & a
B+ 9 = a
B+ 9 = a
B+ 9 = a
B+ I = a
B+ I = a
B+ 9 = a
B+ 9 & a
B+ 9 = a
B+ 9 = a

—
o

Objekte ausgewahit )

Z30_10_100 PRT
Z30_10_110.PRT
Z30_10_120 PRT
Z30_10_16.PRT
Z30_10_20 PRT
Z30_10_25 PRT
Z30_10_30.PRT
Z30_10_35 PRT
Z30_10_40.PRT
Z30_10_45 PRT
Z30_10_50.PRT
Z30_10_&0.PRT
Z30_10_70.PRT
Z30_10_80.PRT
Z30_10_90.PRT

Z30_12_100.PRT

Anmerkung:

* Kennzeichnet erforderliches Feld

Z30_10_100.prt
Z30_10_110.pr
230_10_120 prt
Z30_10_16.prt
Z30_10_20 prt
230_10_25 prt
Z30_10_30 prt
Z30_10_35 prt
Z30_10_40.prt
230_10_45 prt
Z30_10_50.prt
Z30_10_60 prt
230_10_70 prt
Z30_10_80 prt
Z30_10_90 prt

z30_12_100.prt

230_10_100 prt
z30_10_110.prt
230_10_120 prt
z30_10_16 prt
Z30_10_20 prt
230_10_25 prt
230_10_30 prt
230_10_35 prt
Z30_10_40 prt
230_10_45 prt
Z30_10_50 prt
230_10_60 prt
230_10_70 prt
z30_10_80 prt
230_10_90 prt

z30_12_100.prt

Al
A
Al
Al
Al
Al
Al
Al
A
Al
Al
A
Al
Al
Al

Al

Urspriinglich ausgew._..
Urspriinglich ausgew...
Urspringlich ausgew...
Urspriinglich ausgew...
Urspriinglich ausgew._..
Urspriinglich ausgew...
Urspriinglich ausgew...
Urspriinglich ausgew._..
Urspringlich ausgew...
Urspriinglich ausgew...
Urspriinglich ausgew...
Urspriinglich ausgew...
Urspringlich ausgew...
Urspriinglich ausgew...
Urspriinglich ausgew._..

Urspriinglich ausgew...

=]
=]
=]
=]
F=
=]
5]
=]
=]
=]
=]
=]
=]
5]




Verwendung in Creo

» Ggf. Neustart von Creo & EMX
* Windchill-Anmeldung

« Komponente einbauen
* Namen entspricht Instanz
* |conund Text zeigen Speicherort

- BOM

« Markierung als ,Standard Part”
« Keine Anderbarkeit in Stiickliste

8000

T4=10.000

Part Name

Z30.5_10

Dimension Name Value
DN - Diameter 5

LG - Length 10
OFFSET - Offset -6.000

REF1 - Reference Distan 8.0

:_T The model is found In common space.

PROTRUSION:F10(F

35 Models

@ IGES v p—
Stat  ltem
(3 TUTOR_CAV_PLATE_FH_001
(3 TUTOR_CLP_PLATE_FH_001
(3 TUTOR RISERS_L MH_001
(3 TUTOR_CAV_PLATE_MH_001

»  © P TUTOR F1226 6 30
© (7 TUTOR E1230_12.30

v © ' 730,510 (Standard Part)

v © B TUTOR E1200.16_160

»  © B TurorRz31835

v © B TUTOR E1200_16.40

» o B TuToR E120010.25

» @ B TUTOR STOP_PIN_10

4 3 TUTOR_E1200.8.45

’ 4 TUTOR_E1220.5_16

’ 9 TUTOR E1200.5.10

13
Igaf Freeze position number O Yes @ No

POS QrY Z PARTNAME PARTID
16 1 01-0001
17 1 01-0001
18 1 01-0001
19 1 01-0001
20 4 02-1027
21 1 02-1028
22 12

23 4 02-0002
24 16 02-3001
25 4 02-0001
26 4 02-0003
27 8 02-0010
28 8 02-1001
29 12 02-1003
30 16 02-1004

P

BOM_NAME
Cavityplate FixHalf
Clampingplate FixHalf
Risers MovingHalf Left
Cavityplate MovingHalf
SHC Screw

Set screw

SHC Screw
SHC Screw
SHC Screw
SHC Screw
Stop Pin
SHC Screw
Set screw
SHC Screw

+ | ¥

SUPPLIER
Meusburger
Meusburger
Meusburger
Meusburger
Meusburger
Meusburger

Meusburger
Hasco

Meusburger
Meusburger
Meusburger
Meusburger
Meusburger
Meusburger

MATERIAL Z ORD_NU

1.1730
1.2312
1.1730
1.1730
12.9
12.9

12.9
129
12.9
12.9
1.7131
129
109
129

OK

F50 /396 3
F45 /396 3
F70 /396 3
F50 /396 3
E1226/6X:
E1230/12x

E1200/16x
731/8x35

E1200/16x
E1200/10%
E1505/30

E1200/8x4
E1220/5x1
E1200/5x1

Cancel



Best Practices

* Normteile schrittweise in Windchill erganzen

 Namensregeln <pre>_<instance>_<id> erst nach
Erstellung der Bibliothek anpassen,
ansonsten erfolgt ein ,wildes” Einchecken von
Normteilen!

« Nachverfolgung von Anderungen

« Uberfiihrung der Komponentendatei in
benutzerdefinierte Konfiguration

 2-oder 3-Wege-Diff moglich =z msmces 058 | mx_TNsTavcas

TYPE — OFFSET —BCRE REF DIA - DM DM3 — DMkern- 059 TYPE - OFFSET - BCRE REF DIA - DM DM3 - DMkern -

1 - 1 -
F1200 -0 - 2 = 2 o 3.8 - 1.51 - 6 - 060 F1200 »0 - 2 5 2 - 3.8 - 1.51 - 6 -
|E1200 - 0 - 2 - 2 - 3.8 - 1.31 - 8 - Del 'E1200-0 - 2 - 2 — 3.8 - 1.31 - 8§ -
E1200 - 0 — 2 — 2 - 3.8 - 1.51 - 10 - 0862 'E1200 -0 — 2 — 2 — 3.8 - 1.51 - 10 -
E1200 - 0 — 2 — 2 — 3.8 - 1.51 - 1z - 063 'E1200 -0 — 2 — 2 - 3.8 - 1.51 - 12 -
E1200 - — 2 — 2 — 3.8 - 1.531 - 16 -+ 064 'E1200 -0 — 2 — 2 — 3.8 - 1.51 - 16 —
E1200 - — 2 = 2 — 3.8 - 1.51 - 20 — 065 'E1200 -0 — 2 — 2 — 3.8 - 1.51 - 20 —
E1200 - — 2. - 2. - 4.5 -5 1.95 - 12 -
E1200 - — 2. - 2. - 4. - 1.95 - 16 -
E1200 - — 2. - 2. - 4.5 - 1.95 - 20 -
E1200 - — 3 — 3 - 5.5 = 2.: - 5 -
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